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DYREKTOR
OKREGOWEGO URZEDU MIAR W POZNANIU

Okregowy Urzad Miar w Poznaniu
Wydzial Zamiejscowy, ul.Dekana 4, 64-100 Leszno.
tel. 65-526 82 01; fax 65-526 85 63; e-mail:oum.poznan.leszno@gum.gov.pl

SWIADECTWO WZORCOWANIA

wartosci  niepewnosci stanowia niepewnosci rozszerzone przy prawdopodobienstwie

Data wydania : 4 lutego 2019 r. Nr $wiadectwa: WZ 3.42/16-3 / 2019 strona 1/2
i
[me PRZEDMIOT Materialna miara dtugosci : przymiar wstegowy
@[l WZORCOWANIA  Producent  Weiss
W Numer identyfikacyjny WITD-003-106/05
Uﬂ Zakres pomiarowy Omm do 30000 mm
ﬂ“ﬁ Dziatka elementarna 1/10 mm
l
Qﬂ i ZGLASZAJACY WITD w Radomiu, 26-610 Radom ul. B, Limanowskiego 29 A
ﬂﬂ[?g{m UZYTKOWNIK WITD w Radomiu, 26-610 Radom ul. B, Limanowskiego 29 A
|
ljii METODA Metoda zgodna z Instrukcja wzorcowania przymiar6w nr systemowy
il WZORCOWANIA IW/43/S4/01-03 wydanie 1 z 1 czerwca 2017 .
B ;
[wﬁﬂm WARUNKI Temperatura : (19,9 +20,1) °C
tﬁﬂ SRODOWISKOWE Wilgotnos¢ powietrza : (47,9 + 48, 1) %
i
' DATA WYKONANIA 4 lutego 2019 r.
Eﬂm WZORCOWANIA
mm SPOJNOSC Wyniki wzorcowania zostaly odniesione do wzorca odniesienia utrzymywanego w GUM
Uﬁm POMIAROWA poprzez zastosowanie przymiaru kontrolnego o numerze 37 .
{m
:
Uit
Mm WYNIKI Podano na 2 stronie $wiadectwa wraz z wartosciami niepewnosci pomiaru.
WZORCOWANIA
] iy
NIEPEWNOSC Niepewnos$¢ pomiaru zostata okreslona zgodnie z dokumentem EA-4/02 M:2013. Podane
HW POMIARU
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rozszerzenia ok. 95% i wspdtczynniku rozszerzenia k=2,

Okregowy

Niniejsze $wiadectwo moze byc okazywane lub kopiowane tylko w catosci
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SWIADECTWO WZORCOWANIA wydane przez Okregowy Urzad Miar w Poznaniu,
Wydziat Zamiejscowy, ul. Dekana 4, 64-100 Leszno

Data wydania : 4 lutego 2019 1. Nr §wiadectwa: WZ 3.42/16-3 /2019 strona 2/2
WYNIKI W wyniku pomiaréw stwierdzono, ze bledy dtugosei sprawdzanych odcinkow podzialki, migdzy osig kresy "0", a
WZORCOWANIA osiami kolejnych kresek ograniczajacych sprawdzane odcinki przymiaru wynosza :

Odcinek Btad Niepewnos¢
podziatki dtugosci pomiaru

odcinka

podziatki

mm
1 2 3

0+ 5000 -0,20 0,23
0+ 10000 -0,90 0,26
0+ 15000 -1,30 0,30
0+ 20000 -2,05 0,38
0+ 25000 -2,55 0,43
0+ 30000 -2,90 0,51

Atftoryzowat (a)



